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３ｋWSMファイバーレーザ装置
（発振器（右）とチラー（左）

6軸関節型溶接ロボットロール圧接装置（Ｘ－テーブル
）

３Dデジタルスキャナー
ストレート
加工ヘッド
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レーザ加工例

１）安定したレーザ溶接

４）レーザバリ取り加工
レーザヘッドに取り付けるだけでバリ取りが
できる。
各種レーザ装置に適用できる。

ファイバーレーザ、CO2レーザ、半導体レーザなど、

ロボットによりバリ取りを自動化することも可能

となる。

金属、樹脂、セラミックスなど各種材料のバリ

取りが可能となる。

高速加工が可能で生産性が高い。

粉塵の排出が少なく、環境にやさしい。

処理後の表面
丸みのある

エッジとなる

処理前の表面

超合金の溶接

２） 高精度レーザ切断・穴あけ

３）レーザ焼入れ・焼戻し
炭素鋼の表面をレーザで約１０００℃まで
加熱をすると自己冷却作用で急冷され、
マルテンサイト変態が起こり焼きが入る。
右図のように約０．５ｍｍから０．７ｍｍ位
の焼入れ深さが得られる。
炭素鋼の炭素量により、焼入れ部の硬さ
が異なる。水を用いないで加工できる。

アルミニウム合金の溶接

軟鋼の溶接



５）レーザ曲げ・成形加工（高速３Dスキャナー利用）
３Dスキャナーを
利用して金属薄板
をレーザで高速で
曲げることができ
ます。

７）レーザ粗面化処理

樹脂と金属の接合で金属の前処理
高速スキャナーを用いると右図のように
溝ができ、継手強度の向上が可能である。

鋼材表面の粗面化処理

マグネシウム合金の曲げ ピラミッドの曲げ成形

６）レーザ肉盛・補修

ステンレス鋼
を炭素鋼に肉盛

８）異種金属接合（レーザロール溶接）
Al-Steel、Steel-Ti, Steel-Cu,

 Cu-Al 等の異種金属継手の
の溶接が可能になる 

アルミと軟鋼のLRW継手 レーザロール溶接
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