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講演内容

• マグネシウム合金のレーザ溶接における
溶融特性

• レーザ溶接における気孔発生機構

• レーザ溶接部の継手性能

• アダプティブミラーを用いたレーザ溶接



マグネシウム合金のレーザ溶接における
溶融特性





レーザ溶接実験概要



供試材



熱サイクル測定



レーザ溶接部のビード外観



レーザ溶接部のビード外観



ビードのマクロ断面写真



ビードのマクロ断面写真



溶込み深さの変化





溶質元素の増加とともに
セル状からデンドライト状
に移行





レーザ溶接における気孔発生機構
マグネシウム鋳造合金溶接部のポロシティ



ポロシティのSEM 像



３つの気孔発生機構



アルミニウムおよびマグネシウムの
水素溶解度



ＡＺ９１合金の水素溶解度



アルミニウムとマグネシウムの
レーザ溶接部の耐気孔性



ＡＺ９１合金レーザ溶接部の気孔

ＳＥＭ写真マクロ断面写真



AZ91溶接金属のポロシティ



固液界面で気泡が生成するモデル



気泡発生の為の水素濃度と気泡径



ポロシティ内部ガスの捕集方法



ポロシティ内部のガス



レーザ溶接における気孔発生



溶接部の継手性能
TIG溶接部



レーザによる完全溶込み溶接



溶接熱影響部の組織







ビード断面マクロ写真



組織の微細化



耐気孔性と周波数


